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130 1043 5320 ‘ k 1064 1043 01 ° 1054
5320 130
014 s
1054 1044
1047 “PER
D14 1054 %lﬂj} 1067 ** Jestawienie dla jednego elementu wysyfkowego— Poz. 20 2 / 2 X ** Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego— Poz. 27 2 / 2 X
&
/ d Nr.| Tnr|  Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dfugosé | Waga | Ozn. 7?574 D2z Nr.| Tnr|  Poz| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dfugos¢ | Waga | Ozn.
1 I 20 1| QRR100*5 | S235JR 5915 | 85.18 D14 1028 ¢ 1 I 27 1| QRR100*5 | S235JR 5915 | 85.18
i > 2 1 1003 1| QRR100*5 | S235JR 5946 | 85.63 2 1 1003 1| QRR100*5 | S235JR 5946 | 85.63
3 1 1015 1| QRR50*4 | S235JR 745| 4.20 3 1 1015 1| QRR50*4 | S235JR 745| 4.20
4 1 1016 1| QRR50*4 | S235JR 688 | 3.88 4 1 1016 1| QRR50*4 | S235JR 688| 3.88
5 1 1017 1| QRR50*4 | S235JR 672 379 5 1 1017 7| QRR50*4 | S235JR 6721 379
6 1 1018 1| QRR50*4 | S235JR 669| 377 6 1 1018 1| QRR50*4 | S235JR 669| 377
7 1 1019 1| QRR50*4 | S235JR 601 339 7 1 1019 1| QRR50*4 | S235JR 601 339
8 1 1020 1| QRR50*4 | S235JR 596 | 3.36 8 1 1020 1| QRR50*4 | S235JR 596 | 336
9 11021 1| QRR50*4 | S235JR 535| 302 9 11021 1| QRR50*4 | S235JR 535| 302
10 1 1022 1| QRRS50*4 | S235JR 526 | 2.97 10 1 1022 1| QRR50*4 | S235JR 526 | 2.97
11 1 1023 1| QRR50*4 | S235JR 506 | 2.85 11 1 1023 1| QRR50*4 | S235JR 506 | 2.85
12 1 1024 7| QRR50*4 | S235JR 409 | 2.31 12 1 1024 1| QRR50*4 | S235JR 409| 2.31
13 1 1025 1| QRR50*4 | S235JR 360 | 203 1054 13 1 1025 1| QRR50*4 | S235JR 360 | 2.03
14 1 1026 1| QRR50*4 | S235JR 353| 1.99 D22 1044 S 14 1 1026 1| QRR50*4 | S235JR 353| 1.99
1044 D22 15 1 1027 1| QRR50*4 | S235JR J13| 1.77 ; o ° ) macy 15 1 1027 1| QRR50*4 | S235JR 13| 1.77
y - ﬁ 16 1 1028 1| QRR50*4 | S235JR J08| 1.73 = ° [j ° - [ 16 1 1028 1| QRR50*4 | S235JR 308| 1.73
big < 12T © Re—==— | 171 1 1029 1| ORR50*4 | 5235F 217] 122 L 1 « 171 1 1029 1| 0RR50*4 | 5235 217 122
°|| "° - & 18 1 1030 1| QRR50*4 | S235JR 121\ 0.68 18 1 1030 1| QRR50*4 | S235JR 21| 0.68
19 1 1037 1| QRR50*4 | S235JR 77| 0.44 © 19 1 1037 7| QRR50*4 | S235JR 77| 044
20 1 1043 1| BL20*230 | S235JR 300 | 10.83 S ;3; 20 1 1043 1| BL20*230 | S235JR 300 | 10.83
© 0 21 1 1044 2| BL20*225 | S235JR 240 | 16.96 Przek,-o’ j 27 P_ P 211 1) 1044 2| BL20*225 | 5235JR 240 16.96
e} Q P )
o Przekro ] 20’ U-=U 22| 1 1047 2| FL150%8 | S2350R 150 283 oy 1044 22| 1 1047 2| FL150*8 | S235R 150| 283
1044 23 1 1054 7| FL100%6 S235JR 100 3.30 ° 23 1 1054 7| FL100*6 S235JR 100 330
pzz 24 1 1056 2 | BL8*98 S235JR 230 2.83 2 j‘ﬂf = 24 1 1056 2 | BL8*98 S235JR 230| 2.83
p’ii g . 25 1 1057 2 | BL4*94 S235JR 95| 0.56 = = = 25 1 1057 2 | BL4*94 S235JR 95| 0.56
[© 9] 3 26 1 1064 4| BL8*70 S235JR 100 1.76 26 1 1064 4 | BLE*70 S235JR 100 1.76
27 1 1066 2| BLE*60 S235JR 100 0.75 27 1 1066 2| BLE*60 S235JR 100 0.75
28 1 1067 2| BL8*60 S235JR 99| 0.74 28 1 1067 2| BL8*60 S235JR 99| 0.74
s Waga catkowita (kg) 254.77 Waga catkowita (kq) 254.77
Widok 20, A-A Gabaryty (W x S x D) 994 x 350 x 5939 ’ Gabaryty (W x S x D) 994 x 350 x 5939
Widok 27, U-U
14
6 859
1044 1104
ot 1104
1054 Dit
o D22 1054 1104
=2 7 D14
N 1054 D14 1104 5
02
1067 1057 A 14
355 1054
. 139 449 104 1047 p23| D14
e 0] N O,
3 R > . 1030 O3
1044 = o
a SO -
Y/ 1064 212 A0 / 3 R
Ll'c> b2z 1oz s+ Ll
3 833 775086 878 8650 99 851 99 50120 810 120 50 96 507 2311043 D18 75
1066 127
20 5250 230 435
1054 1054 1066 7077354
3705 3 1054 1054 1003 1054 1054 1056 P 1057
~+ | — —— e ——. —— —— ——— ——— pi— o (@]
3 — e DT = HLE — — M E — - EL — — e —— BV EE — M FHEL == % g
< UWAGI:
k. S 1043 Vo 1 o) & 02z 1. Konstrukeja stalowa — Hasy 2 (wedlug PN~B-06200-2002)
/a 4 g
[ N (&} S L
~__ D22 = 2. Stal - wg zestawienia
5320 130 J Pofgczenia spawane, jesli nie oznaczono inaczef
g Wykonac jako pachwinowe o grubosci pofowy
ciefiszego z fgczonych elementow, lecz nie mnigf niz 2.5 mm
L, , 4. Spoiny czofowe, jesli nie oznaczono inaczef
Dis * Zestawienie dla jednego elementu wysyfkowego— Poz. 28 2 / 2 X wikonad na pefen przetap fgczonych elementow
054 1047 Nr.| Tnr|  Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dfugosc | Waga | Ozn. 5. Spoiny wykonac na cafym styku fgczonych elementow
1 1 28 7| QRR100*5 | S235JR 5915 | 85.18 6. Dopuszcza sig lokalizacje stykow warsztatowych w dowolnym miejscu
2 1 1003 11 0rRR100%5 | S2350R 5946 | 85.63 z W}//bf;(j/’e'm wez{ow [ miejsc wspawania b/ocﬁ (minimaina od/eg/oié“: Joo /7)/772
3 1T 1015 1T 0RR50* | S2350R 7451 4.0 7. Styki warsztatowe muszq by¢ wykonane jako spawane, spoinami czofowymi
- wykonanymi na pefen przetop fgczonych elementow
4 11016 1| QRR50*4 | 5235JR 688 | 388 8 tgczenie wykratowania kratownic z pasami — spoiny czofowe na pefen przetop
5 1 1017 1| QRR50*4 | S235JR 672 379
6 1 1018 1| QRRS50*4 | S235JR 669| 377
7 1 1019 1| QRR50*4 | S235JR 601 339
8 1 1020 1| QRR50*4 | S235JR 596 | 336
9 11021 1| QRR50*4 | S235JR 535| 302
10 1 1022 1| QRR50*4 | S235JR 526 2.97
11 1 1023 1| QRRS50*4 | S235JR 506 | 2.85 ‘
2] 1 1024 1| QrRr50*4 | S235.R 09| 2.31 Nazwa obiekfu )
37 1029 T orrs04 | S235.R %01 203 BUDOWA GMINNEGO PUNKTU SELEKTYWNEGO ZBIERANIA ODPADGW
. : KOMUNALNYCH NA TERENIE DZIALKI NR EWID. 20/6
0o 1044 1054 4| 1 1026 1| QRR50* | S235JR J53| 199 POLOZONEJ PRZY UL. UMASTOWSKIE] W UMASTOWIE
N red 15 1 1027 1| QRR50*4 | S235JR 313 1.77
M —
0 ° D ° © S — 0 16| 1 1028 1| QRR50*4 | S235JR Jos| 1.73 PROJEKT: EKOLOGICZNA GOSPODARKA ODPADAMI PODSTAWA
°r1° g 170 1 1029 1| QRR50*4 | S235JR 217| 1.22 ZROWNOWAZONEGO ROZWOJU GMINY OZAROW MAZOWIECKI
18 1 1030 1| QRR50*4 | S235JR 21| 0.68
19 1 1037 1| QRR50*4 | S235JR 77| 0.44 Adres inwestygji . o
© © 20 1 1043 1| BL20*230 | S235JR 300| 10.83 UMASTOW, gm. OZAROW MAZOWIECKI
© 3 5/ _ 211 1 1044 2| BL20*225 | S235.R 240 16.96 ul. Uniastowska, dz_nr ewid_20/6
>y Prz ekrO/ 2 8’ -C 22| 1 1047 2| FL150%8 | S2350R 15| 283 Konstrukga projektant:
D22 23 1 1054 7| FL100%6 S235JR 100| 3.30 mgr /niMinZd/fozzeg 31;;22»}/(5//(0/7
o o 1 of . 24| 1 1056 2| BL8*98 | S2350R 230| 283 Nl
a ol jel & 25| 1 1057 2| BL4*94 | S2350R 95| 056 Konstrukqia sprawdzajacy:
26 1 1064 4| BL8*70 S235JR 100 1.76 mgr /HZ‘MQOZM/Z;;;SV%Z %/
27 1 1066 2| BL8*%60 | S2350R 100 075 o
28| 1 1067 2| BL8*60 | s2350f 99| 0.74 Asystenc
Waga catkowita (kg) 254.77
Gabaryty (W x S x D): 994 x 350 x 5939 Temat rysunku
o DZWIGARY KRATOWE - CZESC 3
Widok 28, U-U
Skala Data Numer
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